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АННОТАЦИЯ  

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

 

Технологические процессы автоматизированных производств 

 
по направлению 15.03.04 Автоматизация технологических процессов и производств, 

профиль Автоматизированное управление  (бакалавриат) 

 

1. Цели и задачи освоения дисциплины 

Цель изучения дисциплины: 

Формирование у студентов знаний и умений, необходимых для проектирования 

эффективных и экономичных технологических процессов (ТП) изготовления деталей 

машин в условиях современного производства на основе современных научных и 

технических достижений отечественного и зарубежного машиностроения. 

Задачи изучения дисциплины: 

1. Обучение студентов прогрессивным методам технологической подготовки 

производства обработки заготовок в условиях автоматизированного производства. 

2. Привитие навыков разработки и проектирования эффективных и экономичных ТП 

изготовления деталей и узлов машин на станках с ЧПУ, гибких производственных 

системах (ГПС) и другом оборудовании. 

3. Изучение аппарата технико-экономического анализа выбора оптимальных 

технологических решений изготовления объектов производства. 

4. Привитие навыков самостоятельного анализа и исследования технически 

совершенных и экономически эффективных ТП. 

5. Подготовка студентов к самостоятельному решению технических, 

организационных и экономических задач в процессе курсового и дипломного 

проектирования. 

6. Развитие у студентов навыков работы с руководящей и справочной 

документацией и привитие им знания основных положений стандартов и нормативных 

документов. 

Освоение данной дисциплины обеспечивает выпускнику получение высшего 

профессионально профилированного образования и обладание перечисленными ниже 

общими и предметно-специализированными компетенциями. Они способствуют его 

социальной мобильности, устойчивости на рынке труда и успешной работе в избранной 

сфере деятельности. 

 

2. Место дисциплины в структуре  ООП ВО 

Курс входит в базовую часть Блока 1. Дисциплины (модули) (Б1. Б.10) Основной 

образовательной программы бакалавриата по направлению подготовки 15.03.04 

«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Дисциплина «Технологические процессы автоматизированных производств» 

изучается в 7 и 8 семестрах. Для ее изучения нужны следующие компетенции: 

 способностью участвовать в разработке проектов по автоматизации 

производственных и технологических процессов, технических средств и систем 

автоматизации, контроля, диагностики, испытаний, управления процессами, жизненным 

циклом продукции и ее качеством, в практическом освоении и совершенствовании данных 

процессов, средств и систем (ПК-7) 

 способностью выполнять работы по автоматизации технологических процессов 

и производств, их обеспечению средствами автоматизации и управления, готовностью 
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использовать современные методы и средства автоматизации, контроля, диагностики, 

испытаний и управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством (ПК-

8); 

 способностью участвовать в разработке мероприятий по проектированию 

процессов разработки и изготовления продукции, средств и систем автоматизации, 

контроля, диагностики, испытаний, управления производством, жизненным циклом 

продукции и ее качеством, их внедрения (ПК-14); 

 способностью выбирать технологии, инструментальные средства и средства 

вычислительной техники при организации процессов проектирования, изготовления, 

контроля и испытаний продукции; средства и системы автоматизации, контроля, 

диагностики, испытаний, управления производством, жизненным циклом продукции и ее 

качеством (ПК-15); 
 

Полученные в ходе освоения дисциплины «Технологические процессы 

автоматизированных производств» профессиональные компетенции будут использоваться 

в профессиональной деятельности, а также теоретические и практические знания и 

навыки далее используются при курсовом и дипломном проектировании. 

1. Инженерная и компьютерная графика 

2. Конструкция и основы производства летательного аппарата 

3. Технология машиностроения 

4. Технологическое оснащение автоматизированных производств 

5. Математическое моделирование механических конструкций 

6. Динамика и прочность конструкций изделий авиационной техники 

7. Физические основы процессов формообразования 

8. Основы конструирования 

9. Введение в технологию машиностроения 

10. Автоматизированные системы инженерного анализа 

11. Сопротивление материалов 

12. Курсовая работа 

13. Дипломное проектирование. 

 

3. Требования к результатам освоения дисциплины 

Изучение дисциплины должно сформировать привитие навыков разработки 

технологических процессов изготовления деталей на современном металлорежущем 

оборудовании с использованием Интернет-ресурсов, нормативных документов и 

компьютерной техники, для различных типов машиностроительных производств. 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих 

компетенций: 

 ОПК-5. Способность участвовать в разработке технической документации, 

связанной с профессиональной деятельностью; 

 ПК-5. Способность участвовать в разработке (на основе действующих 

стандартов и другой нормативной документации) проектной и рабочей технической 

документации в области автоматизации технологических процессов и производств, их 

эксплуатационному обслуживанию, управлению жизненным циклом продукции и ее 

качеством, в мероприятиях по контролю соответствия разрабатываемых проектов и 

технической документации действующим стандартам, техническим условиям и другим 

нормативным документам; 

 ПК-9. Способность определять номенклатуру параметров продукции и 

технологических процессов ее изготовления, подлежащих контролю и измерению, 

устанавливать оптимальные нормы точности продукции, измерений и достоверности 

контроля, разрабатывать локальные поверочные схемы и выполнять проверку и отладку 
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систем и средств автоматизации технологических процессов, контроля, диагностики, 

испытаний, управления процессами, жизненным циклом продукции и ее качеством, а 

также их ремонт и выбор; осваивать средства обеспечения автоматизации и управления. 

В результате освоения дисциплины студент должен: 

Код и наименование реализуемой 

компетенции 

Перечень планируемых результатов 

обучения по дисциплине (модулю), 

соотнесенных с индикаторами достижения 

компетенций 

ОПК-5 Способностью участвовать в 

разработке технической 

документации, связанной с 

профессиональной деятельностью 

Знать: 

• знать существующие методы и средства 

проектирования изделий машиностроения и 

авиастроения; 

• современные способы построения 

изображений пространственных форм на 

плоскости, основные нормативные 

требования к чертежам; 

Уметь: 

• использоватьсовременные  способы  

построения изображений пространственных 

форм на плоскости, основные нормативные 

требования к чертежам. 

• уметь: выполнять и читать чертежи; 

Владеть: 

• приобрести навыки: по качественному и 

точному оформлению чертежей в со-

ответствии с требованиями ЕСКД; 

• владеть, иметь опыт: работы с системами 

компьютерного конструирования; 

ПК-5 Способность участвовать в 

разработке (на основе действующих 

стандартов и другой нормативной 

документации) проектной и рабочей 

технической документации в области 

автоматизации технологических 

процессов и производств, их 

эксплуатационному обслуживанию, 

управлению жизненным циклом 

продукции и ее качеством, в 

мероприятиях по контролю 

соответствия разрабатываемых 

проектов и технической 

документации действующим 

стандартам, техническим условиям и 

другим нормативным документам 

Знать: 

Действующие стандарты  и другую нормативную 

документацию проектной и рабочей технической 

документации в области автоматизации 

технологических процессов и производств. 

Уметь: 

Проводить мероприятия по контролю 

соответствия разрабатываемых проектов и 

технической документации действующим 

стандартам, техническим условиям и другим 

нормативным документам. 

Владеть: 

Навыками обработки результатов измерений и 

оценивания погрешностей измерений, 

необходимыми методами и средствами анализа 

состояния производственных объектов 

ПК-9. Способность определять 

номенклатуру параметров 

продукции и технологических 

процессов ее изготовления, 

подлежащих контролю и измерению, 

устанавливать оптимальные нормы 

точности продукции, измерений и 

достоверности контроля, 

Знать: 

Номенклатуру параметров продукции и 

технологических процессов ее изготовления 

Уметь: 

Разрабатывать локальные поверочные схемы и 

выполнять проверку и отладку систем и средств 

автоматизации технологических процессов. 

Владеть: 
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разрабатывать локальные 

поверочные схемы и выполнять 

проверку и отладку систем и средств 

автоматизации технологических 

процессов, контроля, диагностики, 

испытаний, управления процессами, 

жизненным циклом продукции и ее 

качеством, а также их ремонт и 

выбор; осваивать средства 

обеспечения автоматизации и 

управления 

Методами контроля и измерения параметров 

продукции, средствами диагностики, испытаний 

и  управления процессами, жизненным циклом 

продукции и ее качеством. 

 

4. Общая трудоемкость дисциплины 

Общая трудоемкость  дисциплины составляет 7 зачетных единиц (252 часа). 

5.  Образовательные технологии 

При реализации учебного процесса применяются классические образовательные 

технологии: лекции для изложения теоретического материала, практические занятия и 

лабораторные для изучения методов расчета и анализа деталей машин. 

При организации самостоятельной работы используются следующие образователь-

ные технологии: самостоятельная работа, сопряженная с основными аудиторными заняти-

ями (проработка учебного материала с использованием ресурсов учебно-методического и 

информационного обеспечения дисциплины); подготовка к практическим занятиям; вы-

полнение лабораторных работ; самостоятельная работа под контролем преподавателя в 

форме плановых консультаций, при подготовке к сдаче экзамена; внеаудиторная самосто-

ятельная работа при выполнении студентом заданий. 

6. Контроль успеваемости 

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды текущего контроля: 

опросы, отчеты по лабораторным работам, тесты. 

Промежуточная аттестация проводится в форме  зачета и экзамена. 
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